SN COMPOSITE ASOLUTIONS

? Fuhrende Fasernaround-Losungean

COMPOSITES
Technisches Datenblatt
Ultra langsames und temperaturstabiles Epoxy-System
zum Formen- / Werkzeugbau, Laminieren sowie zum Giessen
Beschreibung

Dieses Epoxy-System mit geringer Toxizitéit wurde speziell entwickelt, um eine dusserst lange offene Zeit von
bis zu 48 Stunden bei 20°C anzubieten. Seine lange offene Zeit erleichtert daher in grossem Mass die
Herstellung grosser Formen, und spart Abreissgewebe ein, oder bei anderer Folgebearbeitung auch einen
Zwischen-Anschliff.

Anders als viele andere Formenbausysteme, die eine nur geringe Temperaturbesténdigkeit besitzen, baut das
System SR 8200 / SD 1229.3 eine gute mechanische Belastbarkeit bereits nach einer Temperung bei 50°C
auf und erlaubt hier bereits eine Entformung. Nach der Entformung kann die Form selbstiragend getempert
werden.



Physikalische Eigenschaften

SR 8200 SD 1229.3 SR 8200
SD 1229.3
Erscheinung flussig flussig
Viskositdt (mPa.s)"
bei 15°C 5960 310 5150
bei 20 °C 3000 200 2 800
bei 25 °C 1650 130 1 600
bei 30 °C 960 90 990
bei 40 °C 380 50 440
Dichte? bei 20 °C 1.175 1.009
Mischungsverhélinis
nach Gewicht 100 g 94
nach Volumen 100 ml 10.5 ml
Glasubergangstemperatur®
Tg1 maximum / Onset 140 °C

' Rheometer CP 50 mm Shear rate 10 s 2 Picnometer NF EN ISO 2811 31SO 11357-2: 1999

Mechanische Eigenschaften des Harzes

Harz SR 8200 SR 8200 SR 8200 SR 8200
Harter SD 1229.3 SD 1229.3 SD 1229.3 SD 1229.3
Temperung 24h@30°C 24h@30°C 24h@30°C 24h@30°C
12h@50°C 12h@30°C 12h@50°C 12h@50°C
6h@80°C 2h@80°C 2h@80°C
4h@100°C 2h@100°C
2h@120°C
Zugfestigkeit
Elastizitatsmodul N/mm? 2970 2640 2500 2370
Max. Zugfestigkeit N/mm? 77 72 69 58
Bruchspannung N/mm? 77 72 69 58
Max. Dehnung % 3.1 3.9 4.1 3.3
Bruchdehnung % 3.1 3.9 4.1 3.3
Biegung / Flexibilitat
Elastizitatsmodul N/mm? 3430 2930 2700 2560
Max. Biegefestigkeit N/mm? 126 111 107 102
Max. Dehnung % 5.3 5.5 6.2 5.9
Bruchdehnung % 6.1 6.5 6.4 5.9
Schlagzahigkeit KJ/m? 10 12 12 12
Wasseraufnahme 48 h/70°C %
Glastbergangstemperatur / DSC
Tg 1 °C 80 110 115 131
Tg 1 max °C 140

Probekérper wurden aus reinem Harz zwischen Stahlplatten gegossen, ohne vorhergehende Entgasung.
Alle Messungen wurden nach den géngigen AFNOR Normen vorgenommen: NF T 51-034 (Zug), NF T 51-
001 (Biegung), NF T 51-035 (Schlag/Choc Charpy)

Glasibergangstemperatur DSC: Tgl1: ISO 11357-2 : 1999 -5 10 180 °C unter N Tg1 = Onset Tg1 max =

second run



Gebindegroéssen (kg)

Verpackungseinheit als Set

218

36.3
13.1
6.54
3.27

Toxizitat / Gefahrhinweise

SR 8200

Bﬂﬁ UN 3082

Xi: reizend
N: Umweltgeféhrdend

SD 1229.3
= UN 2735
= il

C: &tzend
N: Umweltgeféhrdend

R36/38
R51/53
R43

R22
R35
R37
R43
R51/53

Harz SR 8200
200
BErS

12
6
3

Reizt die Augen und die Haut.

Hérter SD 1229.3
2x9
3
2 x 0.54
0.54
0.27

Giftig fir Wasserorganismen, kann in Gewdssern lingerfristig schdliche Wirkungen haben.

Sensibilisierung durch Hautkontakt méglich.

Gesundheitsschadlich beim Verschlucken.
Verursacht schwere Verdtzungen.

Reizt die Atmungsorgane.

Sensibilisierung durch Hautkontakt maglich.

Giftig fir Wasserorganismen, kann in Gewdssern langerfristig schidliche Wirkungen haben.



Bitte beachten Sie: Giltig bei allen von uns und durch SICOMIN EPOXY SYSTEMS zu Verfiigung gestellten Informationen, seien es miindliche oder schriftliche

Composite Solutions AG
Freiburgstrasse 251
CH-3018 Bern

Telefon +41 31 688 40 40
Telefax +41 31 688 40 41
info@compositesolutions.ch
www.compositesolutions.ch

Informationen, die nach bestem Wissen und Gewissen erstellt wurden, kannen wir fir die Richtigkeit keine Verantwortung dbernehmen. Darum weisen wir unsere

Kunden darauf hin, dass sie sich als Verwender der SICOMIN-Produkie und Systeme unbedingt selbst von der Anwendbarkeit bei oder besser vor Anwendung
iberzeugen missen und dass die Verwendung ausschliesslich Threr Verantwortlichkeit unterliegt. Sollten von unserer oder von Herstellerseite her dennoch

berechtigte Anspriiche erfillt werden, so bezieht sich deren Erfiillung lediglich auf den Wert der gelieferten und von Ihnen verwendeten Produkte. Der Hersteller

garantiert die stindige Qualifdtskontrolle laut seinen allgemeinen Geschifts- und Lieferbedingungen.
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